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Die Temperatur des Gebrauchswassers darf 55° C nicht Uberschreiten. Haarfarbemittel miissen bei Kontakt mit der Oberflache inner-
halb weniger Sekunden entfernt werden, um Fleckenbildung zu vermeiden.

Toleranzen:

Die Maftoleranzen (+/- 5mm) und Ebenheitstoleranzen (DIN 18202) unterliegen den ublichen materialspezifischen Toleranzen fiir Bau-
werkstoffe, anlehnend an die DIN 18202.



